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1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы
Рабочая программа производственной практики является частью основной

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО и рабочей программой
воспитания по специальности 15.02.19 Сварочное производство.

1.2. Цели и планируемые результаты производственной практики:
Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов

профессиональной деятельности по специальности среднего профессионального
образования, формирование общих и профессиональных компетенций, а также
приобретение необходимых умений и опыта практической работы по специальности.

В результате прохождения производственной практики:
иметь практический опыт:

- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях;
- обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры и
приборов для контроля металлов и сварных соединений;
- предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и изделий

для получения качественной продукции;
- оформления документации по контролю качества сварки; уметь:

- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь
условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных соединений
;
- производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;
- производить измерение основных размеров сварных швов с помощью
универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных
приспособлений;
- определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером ;
- проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных
швов;
- выявлять дефекты при металлографическом контроле;
- использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и
конструкций;
- заполнять документацию по контролю качества сварных соединений;

В результате прохождения производственной практики студент должен освоить
виды деятельности: Контроль качества сварочных работ и соответствующие ему
общие и профессиональные компетенции:
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Код Наименование результата обучения
ОК 01

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации
информации, и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой
грамотности в различных жизненных ситуациях

ОК 04.

Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и
культурного контекстаОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих
ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного
поведения

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

ОК 08 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать
повышение квалификации.

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией га государственном и
иностранном языках

ПК 3.1 Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных
соединениях.

ПК 3.2
Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие
требованиям технологической документации

ПК 3.3
Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов
сварных соединений и изделий

1.3. Общий объем часов, предусмотренный для производственной практики 72 часа.
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2.ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

Наименование
профессионального
модуля, МДК,
разделов

Содержание практики, виды работ, задания Объем
часов

МДК. 03.01 Формы и
методы контроля
качества металлов и
сварных
конструкций

Задания на практику:
1. Предупреждение дефектов
2.Влияние дефектов сварки на работоспособность
конструкций.
3.Оценка допустимости дефектов.
4.Методы исправления дефектов сварных соединений .
5.Аттестация специалистов.
6.Оформление результатов контроля.
.

72

Дифференцированный зачет
Всего: 72

3. ФОРМЫ ОТЧЕТНОСТИ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ

- дневник практиканта,
- отчет студента о проделанной работе,
- характеристика руководителя практики от принимающей стороны.

4. Контроль и оценка результатов освоения производственной  практики

Работа над отчетом по практике должна позволить руководителю оценить уровень
развития следующих профессиональных и общих компетенций студента:

Код ПК формируемых в
рамках модуля Критерии оценки Методы оценки

ПК 3.1 Владеет навыками определения
причин, приводящих к
образованию дефектов в сварных
соединениях

Оценка по результатам
выполнения
практических заданий.
Экспертная оценка
освоенных знаний и
умений в процессе
прохождения практики.
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ПК 3.2. обоснованного выбора и
использования методов,
оборудования, аппаратуры и
приборов для контроля качества
сварных соединений;
оформления документации по
контролю качества сварки

ПК 3.3. разработки мероприятий по
предупреждению дефектов
сварных соединений

5. Лист изменений в рабочей программе производственной практики

Дата Основание для внесения
изменений

№ листа Содержание Утверждено


